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番号 A1 B1 C1 D1
素地調整 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2
防食下地 無機ジンクリッチペイント スプレー 600 75 無機ジンクリッチペイント スプレー 600 75 無機ジンクリッチペイント スプレー 600 75 各社一任
ミスト エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 160 - 水性エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 160 - エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 160 -
下塗１ エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 540 120 水性エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 300 60 ハイソリッドエポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 120
下塗２ － － － 水性エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 300 60 － - - -
中塗 ふっ素樹脂塗料用中塗 スプレー 170 30 水性ふっ素樹脂塗料用中塗 スプレー 170 30 各社一任 スプレー
上塗 ふっ素樹脂塗料上塗 スプレー 140 25 水性ふっ素樹脂塗料上塗 スプレー 140 25 各社一任 スプレー
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番号 A2 B2 C2 D2
素地調整 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2
防食下地 有機ジンクリッチペイント スプレー 600 75 有機ジンクリッチペイント スプレー 600 75 有機ジンクリッチペイント スプレー 600 75 各社一任
下塗１ 弱溶剤変性エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 240 60 水性エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 240 60 ハイソリッドエポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 120
下塗２ 弱溶剤変性エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 240 60 水性エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 240 60 － スプレー - -
中塗 弱溶剤ふっ素樹脂塗料用中塗 スプレー 170 30 水性ふっ素樹脂塗料用中塗 スプレー 170 30 各社一任 スプレー
上塗 弱溶剤ふっ素樹脂塗料上塗 スプレー 140 25 水性ふっ素樹脂塗料上塗 スプレー 140 25 各社一任 スプレー
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番号 A3 B3 C3 D3
素地調整 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2
旧膜代替 エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 270 60 エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 270 60 エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 270 60 エポキシ樹脂塗料下塗
素地調整 素地調整程度３種 素地調整程度３種 素地調整程度３種 素地調整程度３種

下塗１ 弱溶剤変性エポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 200 60 水性エポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 200 60 ハイソリッドエポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 120 各社一任

下塗２ 弱溶剤変性エポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 200 60 水性エポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 200 60 － - -

中塗 弱溶剤ふっ素樹脂塗料用中塗 はけ・ローラー 140 30 水性ふっ素樹脂塗料用中塗 はけ・ローラー 140 30 各社一任 はけ・ローラー

上塗 弱溶剤ふっ素樹脂塗料上塗 はけ・ローラー 120 25 水性ふっ素樹脂塗料上塗 はけ・ローラー 120 25 各社一任 はけ・ローラー

Ｒｃ－Ⅳ

塗装方法
使用量

ｇ/ｍ2
膜厚
μｍ

塗装方法
使用量

ｇ/ｍ2
膜厚
μｍ

塗装方法
使用量

ｇ/ｍ2
膜厚
μｍ

塗装方法
使用量

ｇ/ｍ2
膜厚
μｍ

番号 A4 B4 C4 D4
素地調整 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2 ブラスト処理　ISO Sa 2 1/2
旧膜代替 エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 270 60 エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 270 60 エポキシ樹脂塗料下塗 スプレー 270 60 エポキシ樹脂塗料下塗
素地調整 素地調整程度４種 素地調整程度４種 素地調整程度４種 素地調整程度４種
下塗２ 弱溶剤変性エポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 200 60 水性エポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 200 60 ハイソリッドエポキシ樹脂塗料下塗 はけ・ローラー 60 各社一任
中塗 弱溶剤ふっ素樹脂塗料用中塗 はけ・ローラー 140 30 水性ふっ素樹脂塗料用中塗 はけ・ローラー 140 30 各社一任 はけ・ローラー

上塗 弱溶剤ふっ素樹脂塗料上塗 はけ・ローラー 120 25 水性ふっ素樹脂塗料上塗 はけ・ローラー 120 25 各社一任 はけ・ローラー
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